Standox

Scheinwerfer-Reparaturset

Standox Reiniger / Standox 1K-Scheinwerfer
Primer U3040 / Standox 2K-Kristall Klarlack
K9035

Standox* weist ausdriicklich darauf hin, dass es
sich bei diesem Dokument lediglich um eine
Anwendungs-empfehlung handelt. Eine Haftung
fir die Anwendung ist in diesem
Zusammenhang ausgeschlossen und die
Verwendung des Scheinwerfer-Reparaturset
erfolgt auf eigene Gefahr und Verantwortung,

soweit nicht anderweitig gesetzlich geregelt.
*Standox bedeutet die lokale Axalta-Einheit.

Beschreibung:

* Modernes Reparatursystem mit hochwertigen
Lackmaterialien in der Spraydose fir die
Beseitigung von kleinen Kratzern und
Vergilbungen an Scheinwerferscheiben aus
Polycarbonat

Eigenschaften:

» Abgestimmtes Lacksystem

* Reparieren statt kostenaufwéndiger
Austausch

* Der wasserbasierende Standox 1K-
Scheinwerfer-Primer U3040 schitzt das
Polycarbonat und sichert die Haftung zum
Untergrund und zum Standox 2K-Kristall-
Klarlack K9035

* Dauerhafter Schutz durch nachfolgende
Schutzlackierung

An Axalta Coating Systems Brand
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Standox Scheinwerfer-Reparaturset

Vorbehandlung der Untergriinde:

; ! Dieses Produkt ist geméf3
Y| | Verordnung (EG) Nr.
= 11272/2008 (CLP) klassifiziert.

Bitte beachten Sie das Sicherheits-
datenblatt. Das Tragen angemessener

persdnlicher Schutzausriistung wéhrend

der Applikation wird dringend empfohlen.

Die Streuscheibe des Scheinwerfers in der angegebenen

Reihenfolge vorbehandeln:

1. Den hinteren Teil des Scheinwerfers abkleben
1 2. Streuscheibe griindlich mit Standox Reiniger

reinigen.

Verwenden Sie ausschlieBlich Standox Reiniger.
Der Untergrund kénnte sonst zu stark angegriffen
werden.

Der Schleifprozess bezieht sich immer auf die
komplette Scheibe.

Gesamte Scheinwerferscheibe maschinell mit
aufsteigender Kérnung (P180 - P3000) schleifen.

Jeweils zwischen den Schleifschritten
Zwischenreinigung mit Standox Reiniger.
1. Schleifstep P180 trocken
: -| Maschinell (manuell an Ecken/Kanten) mit Mirka
1 Abranet
2. Schleifstep P320 trocken
Maschinell (manuell an Ecken/Kanten) mit Mirka
Abranet
3. Schleifstep P500 trocken
Maschinell (manuell an Ecken/Kanten) mit Mirka
Abranet
4. Schleifstep P800 trocken
Maschinell (manuell an Ecken/Kanten) mit Mirka
Abranet

5. Schleifstep P1000 feucht
. Maschinell (manuell an Ecken/Kanten) mit Mirka
2 1 Abralon

6. Schleifstep P3000 feucht
Maschinell (manuell an Ecken/Kanten) mit Mirka
Abralon

Reinigen mit Standox Reiniger.

Prifen Sie, ob der Untergrund transparent und frei

von Schleifriefen ist.
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Standox Scheinwerfer-Reparaturset

Verarbeitung von Standox 1K-
Scheinwerfer-Primer U3040:

; ! Dieses Produkt ist gemaf3
Y| | Verordnung (EG) Nr.
= 11272/2008 (CLP) klassifiziert.

Bitte beachten Sie das Sicherheits-
datenblatt. Das Tragen angemessener

persdnlicher Schutzausriistung wéhrend

der Applikation wird dringend empfohlen.

Sprihdose vor Gebrauch mindestens 2 Min.

grindlich aufschiitteln.

Nach dem Aufschiitteln der Dose probesprithen.

Den Standox 1K-Scheinwerfer-Primer U3040 mit
1 Spritzgang auftragen, bis ein geschlossener,

milchiger Film entsteht.

10 - 15 pm Schichtdicke

10 -15 cm Abstand einhalten.

Ca. 40 Min. bei +20°C abliften lassen.
Kein IR-Strahler

Der Standox 1K-Scheinwerfer-Primer U3040
trocknet trib auf. Die volle Transparenz wird erst
durch die nachfolgende Schutzlackierung mit
Standox 2K-Kristall-Klarlack K9035 erreicht.
Achten Sie darauf, dass der Primer die gesamte

Scheinwerferscheibe homogen iberdeckt.

Nach Beendigung oder Unterbrechung des
Sprihvorgangs muss sichergestellt werden, dass
das Ventil iber Kopf leer gespritht wird, um eine
Verstopfung der Dise zu vermeiden.

Dann kénnen Sie den Primer noch fiir weitere

Anwendungen nutzen.
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Standox Scheinwerfer-Reparaturset

Verarbeitung von Standox 2K-
Kristall-Klarlack K9035:

= ' Dose vor dem Auslésen, vom hérbaren Anschlag
% der Mischkugeln an gerechnet, 2 Min. grindlich
}

= schitteln.

; ! Dieses Produkt ist geméf3
Y| | Verordnung (EG) Nr.
= 11272/2008 (CLP) klassifiziert.

Bitte beachten Sie das Sicherheits-
datenblatt. Das Tragen angemessener

persdnlicher Schutzausriistung wéhrend

der Applikation wird dringend empfohlen.

Zweikomponentenprodukt:

Den roten Druckknopf der Verschlusskappe
é’} entnehmen und auf das Hartermischungsventil auf

der Dosenunterseite setzen.

Hartermischungsventil eindricken

_‘=
=
-—

Nach Aktivierung der Sprihdose mit Harter
mindestens 2 min., vom hérbaren Anschlag der

Mischkugeln an gerechnet, grindlich schitteln,
um eine sichere Vernetzung zu gewdhrleisten.
Potlife ca. 14 Stunden bei +20°C
Raumtemperatur

Die Verarbeitungszeit ist abhéngig von der
Umgebungstemperatur. Hdhere Temperaturen
fihren zu einer verkirzten, niedrigere

Temperaturen zu einer langeren Topfzeit.

Verarbeitungsfertige Beschichtungsstoffe, die Isocyanate
enthalten, kénnen eine Reizwirkung auf die Schleimhéute -
besonders auf die Atmungsorgane - ausiiben und
Uberempfindlichkeitsreaktionen auslésen.

Beim Einatmen von Dampfen oder Spritznebel besteht die
Gefahr einer Sensibilisierung.

Beim Umgang mit isocyanathaltigen Beschichtungsstoffen
sind alle MaBBnahmen fiir [8semittelhaltige
Beschichtungsstoffe sorgféltig zu beachten.

Insbesondere dirfen Spritznebel und Dampfe nicht
eingeatmet werden.

Allergiker, Asthmatiker sowie Personen, die zu Erkrankungen
der Atemwege neigen, dirfen fir Arbeiten mit
isocyanathaltigen Beschichtungsstoffen nicht herangezogen
werden.

Sicherheitsdatenblatter sowie Warnhinweise auf dem Etikett
der Sprihdose sind zu beachten.

Das Tragen angemessener persénlicher Schutzausriistung

wahrend der Applikation wird dringend empfohlen.
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Standox Scheinwerfer-Reparaturset

Verarbeitung von Standox 2K- 3 . | Nach dem Aufschitteln der Dose probesprithen.
Kristall-Klarlack K9035 .
(Fortsetzung):

5 1 Nebelgang vorlegen
7 AnschlieBend einen geschlossenen, d.h.

ﬂ filmbildenden, Spritzgang aufbringen.

— 15 -20 cm Abstand einhalten.

2 2 2 Keine Zwischenabluft zwischen den einzelnen
T T Spritzgéngen notwendig. 10 min. Endabliftzeit

4554 einhalten

Sprihvorgangs muss sichergestellt werden, dass

' Nach Beendigung oder Unterbrechung des
<

das Ventil ber Kopf leer gespriiht wird, um eine

Verstopfung der Diise zu vermeiden.

Lufttrocknung Gber Nacht / 18-22°C oder
25-30 min / 60-65°C Objekitemperatur
Nach Trocknung mit handelsiblichen Polituren

E_)gg polierbar.
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Standox Scheinwerfer-Reparaturset

VOC (2004/42/EC): Wichtige Hinweise:

Standox Reiniger Anwendung:

2004/42/11B(e)(840)690 » Anwendung zur Aufbereitung von oberfléchigen

Der EU-Grenzwert fiir dieses Produkt Verwitterungsschdden und Reparatur von Kratzern und
(Produktkategorie 1IB.e) in spritzfertiger Steinschlégen.

Form betragt max. 840g/l VOC. Der Achtung: Verformung, Risse, Lécher und Briiche der
VOC-Wert dieses Produktes in Polycarbonat-Scheiben dirfen nicht repariert werden. Der
spritzfertiger Form betrégt max. 690 g/I. komplette Scheinwerfer muss ersetzt werden.

Standox 1K-Scheinwerfer-Primer | « Die restentleerten Dosen als Wertstoff entsorgen.
U3040

2004/42/11B(e)(840)660

Der EU-Grenzwert fir dieses Produkt
(Produktkategorie 1IB.e) in spritzfertiger
Form betragt max. 840g/l VOC. Der
VOC-Wert dieses Produktes in
spritzfertiger Form betrégt max. 660g/I.

Standox 2K-Kristall-Klarlack
K9035

2004/42/11B(e)(840)820

Der EU-Grenzwert fir dieses Produkt
(Produktkategorie 1IB.e) in spritzfertiger
Form betragt max. 840g/l VOC. Der
VOC-Wert dieses Produktes in
spritzfertiger Form betragt max. 820 g/!.

Verarbeitungsfertige Beschichtungsstoffe, die Isocyanate enthalten, k&nnen eine Reizwirkung auf die Schleimhéute - besonders
auf die Atmungsorgane - ausiben und Uberempfindlichkeitsreaktionen auslésen. Beim Einatmen von Démpfen oder
Spritznebel besteht die Gefahr einer Sensibilisierung. Beim Umgang mit isocyanathaltigen Beschichtungsstoffen sind alle
MaBnahmen fiir I16semittelhaltige Beschichtungsstoffe sorgféltig zu beachten. Insbesondere dirfen Spritznebel und Démpfe
nicht eingeatmet werden. Allergiker, Asthmatiker sowie Personen, die zu Erkrankungen der Atemwege neigen, diirfen fir
Arbeiten mit isocyanathaltigen Beschichtungsstoffen nicht herangezogen werden. Sicherheitsdatenblétter sowie Warnhinweise
auf dem Etikett der Sprihdose sind zu beachten. Das Tragen angemessener persénlicher Schutzausriistung wéhrend der
Applikation wird dringend empfohlen.

Nur zur Benutzung durch den Fachmann. Die vorstehenden Informationen sind von uns sorgféltig ausgewdihlt und
zusammengestellt worden und entsprechen dem derzeitigen Stand der Technik. Die Informationen sind unverbindlich und wir
tbernehmen keine Haftung fir ihre Richtigkeit, Genauigkeit und Vollstandigkeit. Die Uberprifung der Informationen auf
Aktualitét und Geeignetheit fir die vom Verwender beabsichtigte Anwendung obliegt dem Verwender selbst. Das in diesen
Informationen enthaltene geistige Eigentum wie Patente, Marken und Urheberrechte ist geschiitzt. Alle Rechte vorbehalten.
Sicherheitsdatenblétter sowie Warnhinweise auf der Verpackung sind zu beachten. Wir behalten uns vor, zu jeder Zeit den
Inhalt der Informationen ohne vorherige Ankiindigung und ohne Verpflichtung zur Aktualisierung zu éndern und zu ergénzen.
Diese Bestimmungen gelten fir die Anderungen und Ergénzungen uneingeschrénkt fort.
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